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Gazos, gozos, kodos technologiak

A gyakorlatban az ellendrzések soran €s az engedélyezési eljarasokban
hasznalhatd6 modszer: A keérdeses technologiat el kell helyezni a vonatkozo
eldirasok megfeleld csoportjaba.

1.1. Feliiletkezelések, feliiletbevonasok

Létezik egy ervényben 1évé (MSZ-05-20.0510-2:1992) ¢és egy Unios
szabvanytervezet, amelyek részletesen tartalmazzak a kilonféle kialakitasu
berendezések veszélyességi dvezeteit.

Ty

BC Az MSZ-05-20.0510-2:1992 szerinti zonabesorolas a 22., 23., 24. és a

25. sz. abrakon lathatd. Az eredeti terminologiak mellett feltiintetésre kertiltek
az MSZ EN 1127-1 szabvany meghatarozasai is.
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M5z-05-20.0510-2:1992

Jeldlések jelentése az dbrdkon:
1. A technoldgiai teret ¢€s a veszélyessdgl Yvezetet az 1.-6. sz.

dbrdk szemléltetik.
Az dbrdkon taldlhatd betljelek és rajzjeldlések jelentése:

a: 1,5 m
b: 2,5 m
c: 2,0m

h: a kilépSél magassdga, de legaldbb 2,5 m
m A-2 —> 1l-es zéna
V/’_": A-3 — 2-es zbna

2. A helyiség tovdbbl részeinek besorclésa:
A-5 —3 tazvescélyes "Cv

A robbandsvaeszélyes Ovezet kiterjadése

1. 4bra
Ovezethatdr vizszintes ird&nyban, szabadon [estett tdrgy esetdben
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MSZ-05-20.0510-2:1992
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5. dbra
Nz Bvezethatdr kiterjedéso felfeléd
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6. dbra
hz 6ncdgép vagy a hengeres .. lhorddgép bvezethatdra

M1.2. A besorolishoz a ktvetkezdket k 1l teljesiteni:

F1.2.1. Feliletkezelési technoldygidt csak elszividssal szabad léte~-
siteni.

M1.2.2. Nik&AS technoldgiai elszivds esetén a technoldgiai térben
a keletkez dtlagos koncentrdcid nem érheti el az alsd robbandsi
hatdrkencentrdcidéd (ARH) 20 s-at.
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MSZ-05-20.0510-2: 1992

M1.2.3. Az elsz{véberendezés hatékony mik&dését differenciélnyomés—
vagy huzat-, vagy dramlésérzékelS8vel kell ellendrizni.

lla az elsz{vds hatékonysdga 30 8s~kal csbkken, akkor az érzékeld
automatikusan akaddlyozza meg a veszélyt okozdé anyag tovdbhi kibo-
csdtdsat.

M2. A KONCENTRACIO KISZAMITASANAK MODSZERE (el&{rds)
a x d
e
ahol:
a = a kiszért lakkmennyisdg oldészer (higitd)-tartalma g/h-ban
c = a kcletkezd dtlagos koncentrdcié g/m3—ben
d = felszabaduld oldészermennyiség %-ban, amely

- szdérdskor, Untéskor 40 %
- szlkkasztéskor 30 %
- szdraddskor, beégctéskor 30 %

e = az elsz{vott levegd mennyisége m3/h-ban.

Megjegyzés:
a "d"-t tapasztalati Uton hatdroztdk meg.

Szigoru feltétel a reteszelt elszivas!!!

A felhasznalt anyagok jellemzoit figyelembe véve eldonthetd, hogy
szilkseges-e T.M.T. Ha igen, abban minden biztonsagos lizemelest szolgalod
feltétel rogzitve van — ezt kell alkalmazni.

A festek- és porszordk esetében az elektrosztatikus berendezeések T.M.T-re
kotelezettek, a tobbi berendezésnel a felhasznalt anyag jellemzditdl tessziik
figgdve a T.M.T. sziiksegesseget. (Vizbazisu lakk, pneumatikus hajtas, stb.)

Megjegyzés: A laza meghatarozasok sokszor nagyon félrevezetok — igen
gyakran halljuk azt, hogy ,,vizes lakkal” dolgozunk, tehat itt nincs 1s tliz- ¢és
robbanasveszely. Az eddigi szabalyozas szerint a vizhigitast lakkok 5%-nal
kisebb szerves olddszertartalom mellett, csak tlizveszélyes (OTSZ szerinti ,,C”)
besorolastak, azonban 5%-nal magasabb oldoszertartalom esetén a lakkok mar
(,,A”-,,B”) robbanasvesz¢lyesek! A felhasznalas vizsgalatakor a feldolgozasi
osszetétel alapjan kell eldonteni a besorolast!
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1.2. Feliiletkezelo kabinok
MSZ EN 12215:2005
BEVONATKESZITO UZEMEK.

SZOROFULKEK SZERVES, FOLYEKONY BEVONOANYAGOK-HOZ.
BIZTONSAGI KOVETELMENYEK.

(A cim forditdsa sajnos nem helyes, mert nem szorofiilkérdl, hanem
szorokabinrol szol.)

Sajnos még egy félreértésbol eredd téves megallapitast tett az MSZT: Ezzel a
szabvannyal hatalyon kiviil akarja helyezni az MSZ-05.20.0510-2:1992
szabvany, amely a szorofal-szorofiilke-szorokabin-ontdgép-szabadon festett
targy biztonsagi eldirdsait tartalmazza, az ezt kivaltani 6hajtott szabvany pedig
csak a szordkabinrol szol.

Roviden 0Osszefoglalnam azokat az eldirasokat, amelyeket a szabvany
biztonsagi kovetelmeényként eldir:

e a besorolas a kabinoknal:
O a belsd tér 2-es zona, ha az atlagos koncentracié < ARH 25%

O a belsd tér 1-es zona, ha az atlagos koncentraci6 ARH 25% ¢s
ARH 50% kozotti

0 mindkét esetben az {lizemszerlien nyitott nyilasok 1 m-es
kornyezete minden irdnyban 2-es zona

e a kabinokban a levegd aramlasi sebessége 0,3 m/sec legyen, de nem
csOkkenhet 0,25 m/sec ala

e az elszivas hatékonysagat miszeresen kell figyelni, reteszelni kell a
szorashoz.

e minden szerves oldoszerrel dolgozd szérokabint el kell latni kézi, vagy
automatikus tlizjelzével.

O ha automatikus szords van, akkor automatikus tlizjelzést kell
biztositani.

O ha automatikus elektrosztatikus széras van, akkor az (MSZ) EN
50176 szabvany szerint kell eljarni.
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0 A tlizjelzés allitsa le az elszivast €s reteszelje a festékszorast, €s
ha van csappantyt, akkor zarja be.

e a flites égdje nem lehet 2-es zondban. (Ez az eldirds nem teljesen
vilagos!)

o kézi szordkabinban maximum az ARH 25%-a, automatikus
szorokabinban maximum az ARH 50%-a engedhetd meg. (Ezzel egyiitt
kell az AK értékekre vonatkozo eléirasokat is kezelni!)

e automata szorokabinban, ha a szamitott koncentracio:
0 <ARH10%: nem kell miiszeres koncentracié mérés

0o ARHI10% ¢és ARH25% kozott: az elszivocsOben  kell
koncentracidt mérni

0 ARH25% ¢s ARH50% kozott: koncentraciomeéres kell
O Multizénas (?) kabinban explosimeter (?) kell

A rengeteg ¢€s tul aprolékos eldirds bonyolultta teszi az alkalmazast, azonban
hianyoljuk az ajtonyitassal jaro szorastiltast, illetve azt a meghatarozast, hogy
mikor tiltson az elszivast érzékel6 miiszer? Hogy a gazérzékeldk kozil melyik
alkalmas az elszivocsdben, vagy a kabinban val6 mérésre, abba most nem
menjiink bele, de ez is egy nehezen megoldhaté probléma. Es, hogy milyen
miiszer az ,,explosimeter”, azt eddig még nem sikeriilt kideriteni?!

MSZ EN 13355:2005
BEVONATKESZITO UZEMEK.
KOMBINALT FULKEK.
BIZTONSAGI ELOIRASOK.

(A cim forditasa sajnos itt sem helyes, mert itt is kabinokrol van szo: festo-
szarito kabinokrol!)

Az MSZT itt is elkovetett egy hibat: ezen szabvany kiaddsaval egyben
visszavonta az MSZ-05.20.0511:1984 szabvanyt, amely (bar mar tobbszor
vissza lett vonva) a ,Festohelyiségek és festékbevonat szaritok biztonsagi
kovetelmeényei1” cimen volt érvényben!

Roviden 0sszefoglalva a szabvany lényeges eldirasait:
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e A kabinban a koncentracidé az ARH 25% alatt maradjon. A kabin belsd
tere €s az lizemszerlien nyitott nyildsok koriili 1 m-es kornyezet 2-es
zonaba tartozik.

o Az elszivas hatékonysdgat miiszeresen kell ellendrizni. Az elszivas
reteszelje az €gd gazellatasat is! (Honnan vették, hogy csak gdzégdvel
lehet fiiteni?!)

e A kabinba bevihet6 fiitéelemek — IR sugarzok, katalitikus rendszerek —
szorasi izemmodban nem miikddhetnek.

e Ha a kabinban az atlagos szdmitott koncentraci6 ARH 10% alatti,
akkor nem kell miiszeresen ellendrizni. Ha a szamitott koncentracio
ARH10% folotti (de nem ¢éri el az ARH 25%-at), akkor
,,explosimeter’-rel kell ellendrizni!

e A kabinban a lIégsebesség 0,3 m/sec legyen, de nem lehet kisebb, mint
0,25 m/sec.

Sajnos teljesen kimaradt a szabvanybol az a szabalyozés, hogy szaritasi
tizemmodban hany % légfrissités/kidobas engedheté meg a visszakeringtetett
modszernél. (A visszakeringtetés csak a szakkifejezések meghatarozasakor
szerepel a szabvanyban.)

Az pedig konnyen belathatod, hogy min. 10% frissités/kidobas mellett, ha a
szoraskor sem értiik el az ARH 20%-ot, akkor szaritdsnal sem fog kialakulni az
ARH.

A szabvanyban igen sokszor hivatkoznak az (MSZ) EN 1539:2000
szabvanyra (a szaritok szabvanya) ¢€s az (MSZ) EN 746-1 és (MSZ) EN 746-2
szabvanyra (ipari hdtechnikai berendezések szabvanyai), ami a tobbi
altalanosan hivatkozott szabvannyal egyiitt kb. 2.000-3.000 oldal szabvanyt
jelent!

Vélemenylinkm szerint ezzel a ket angol nyelvii szabvannyal csak akkor
szabad majd komolyan foglalkoznunk, ha a magyar nyelvii kiadasaik
megjelennek. Addig ugyanis nem tudok ¢én sem mit kezdeni pl. az
»explosimeter” kifejezéssel — nem szeretném, ha tényleg ,,robbanasérzékeld”
berendezéssel kellene felszerelni a kabinokat.



Szakmai tQVébbképZéS §2 kladéS) 9.oldal /10 i i © COPYRIGHT, minden jog fenntartva
5. MELLEKLET — GAZOS/GOZOS/KODOS TECHNOLOGIAK

1.3. Feliiletelokészités

A technologia, illetve a felhasznalt, vagy keletkezd anyagok jellemzdi dontik
el, hogy a berendezésekre T.M.T. sziikséges-e, vagy sem.

1.4. Ipari védogazos technologiak, ahol a védogaz tiiz- és
robbanasveszélyes

Ervényben van az MSZ EN 746-1...6 szabvanysorozat — a T.M.T. feltételeit
kell alkalmazni.

1.5. Valamennyi egyéb technologia

Amelyben tliz- ¢és robbanasveszélyes folyadékok, gazok, gbzok, kodok és
porok fordul(hat)nak el6, a berendezés T.M.T-re kotelezett. Ezen
technologidknal a tervezés stadiumaban meg kell kovetelni valamennyi a
teriiletre vonatkozé eldirds figyelembe vételét! Csak példaképpen, a teljesség
igénye nélkil felsorolok néhany olyan szempontot, amely a tervezéskor ,,nem
deriil ki”, csak a hasznalatbavételi eljaras soran okoz komoly gondot:

a technologiaban résztvevo anyagok 0sszeférhetdsége

e anyagok ongyulladasi hajlama

e clektrosztatikus feltoltddesek keletkezeési lehetdsége — kezelési modja
e radiofrekvencids elektromagneses hullamok jelenléte

e nagyfrekvencias elektromagneses hullamok jelenléte

e ionizal6 sugarzasok jelenléte

ultrahang miatti veszélyek jelenléte

Amennyiben a vizsgalt technologiaban részt vevo berendezések T.M.T-vel
rendelkeznek, akkor nagyobb nehézségek nélkiil 6sszefésiilhetd a besorolastol
kezdve valamennyi sziikséges iizemeltetési feltétel — ezeket a T.M.T.
tartalmazza. Ha nem all rendelkezésre ez a segitség, akkor mar tervezési
fazisban ez iranyba kell szoritani a partnereket, ugyanis a hasznalatba vételhez
amugy is sziikség lesz ra!

1.6. Szaritok, kemencék

2002.12.01-¢én ¢letbe 1épett az MSZ EN 1539:2000 jelti szabvany, amely
eredeti cimét tekintve olyan szdritokra vonatkozik, amelyekben éghetd
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anyagok szabadulnak fel. Sajnos ez a szabvany is (62 oldalon)
tudoméanyoskodo, rendkiviil nehezen érthetd és kezelhetd, a technoldgiai
folyamatok ismeretének a hianyat tikrozd eldirdsok kusza szovedéke!
Rendkiviil draga €s bonyolult miiszerezésre ¢s beavatkozo automatikara
¢pitené a teljes biztonsdgot — ami természetesen egyetlen lizemben sem
miukddne jOl, ugyanis sehol sincsenek laboratoriumi koriilmények!

A legkomolyabb ellentmondas azonban ott talalhato, hogy a porbevonatok
szaritasa (beégetése) is bele van erdszakolva a szabvanyba — méghozza teljesen
hibas elképzelések alapjan! A porszorasnal hasznalt bevonoporok beegetésekor
ugyanis nem szabadul fel éghetd anyag!!! Ez a folyamat polimerizacio! Arrol
mar nem is beszélek hogy a szabvany szerint ,,lebegd porként kell figyelembe
venni a targyra ,,felkinlodott™ por 9%-at” !?

Jelenleg a porszorasoknal a beéget6d akar nyilt tiizeleésli technologiai is lehet,
besorolasa ,,C”, vagy ,,D”. A gyakorlatban ezt a hibas eldirast csak ugy latom
megkeriilhetdnek, ha a  porszorasi  technologia  berendezéseinek
(szoroberendezés — szorokabin — porvisszanyerés) tlizvédelmi megfeleldségi
vizsgalata soran kitériink a beégetdre is ¢és megallapitjuk, hogy nem tartozik
ezen szabvany hatalya ala.



